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Parte specificd

1 Descrierea tehnica a produsului
Suruburile de prindere pentru panouri tip sandwich OC 5,5/6,3xL, ON 5,5/6,3xL, OCS 5,5/6,2xL si ONS
5,5/6,3xL sunt suruburile autoforante si autofiletante prezentate fn Tabelul 1. Suruburile sunt livrate cu o

saibd metalic3 si un inel de etansare EPDM. Consultati Anexele 2-9 pentru detalii.

Suruburile de prindere pentru panourile tip sandwich si conexiunile corespunzitoare fac obiectul fortelor
de tensiune si forfecare.

Tabel 1
Nr. Surub Material Anexa
1 0C5,5/6,3xL 2
2 0C5,5/6,3xL otel carbon galvanizat 3
3 ON 5,5/6,3xL 4
4 ON 5,5/6,3xL 5
5 0CS 5,5/6,3xL otel inoxidabil 6
6 ONS 5,5/6,3xL 7
2 Specificatii cu privire la utilizarea intenfionati conform Documentului European de Evaluare (EAD)
aplicabil (EAD) '

Suruburile de prindere pentru panourile tip sandwich sunt destinate utilizéirii pentru prinderea panourilor
de tip sandwich de substructurile din otel sau lemn. Consultati Anexele 2-9 pentru detalii. Componenta ce
trebuie prinsi este componenta I, iar structura de sprijin este componenta I1. Panoul tip sandwich poate fi
utilizati fie drept placare a peretelui sau acoperisului sau drept perete portant si element acoperis.

Suruburile de prindere sunt utilizate pentru panourile tip sandwich si conexiunile pentru aplicatiile in
mediu interior §i exterior. Suruburile de prindere destinate utilizdrii in medii exterioare cu grad de
coroziune = C2 conform standardului EN ISO 12944-2 sunt realizate din otel inoxidabil.

in plus, utilizarea destinatd cuprinde conexiunile cu sarcini predominant statice (de exemplu, vant, greutate
proprie).

fn Anexa 1 sunt prezentate exemple de realizare a conexiunilor.

Dispozitiile din prezenta Evaluare Tehnicd Europeand se bazeazi pe o duratd de viajd a elementelor de
prindere de 25 de ani. Indicatiile date cu privire la durata de viad nu pot fi considerate drept o garantie
oferitd de ciitre producitor sau organismul de evaluare tehnicd, insa trebuie privite drept un mijloc pentru
alegerea produselor corecte in legiturd cu durata de viafd rezonabild a lucridrilor din punct de vedere

economic.
3 Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa
3.1 Performanta produsului e

3.1.1. Rezisten{i mecanici si stabilitate (BWR 1)
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Valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare a conexiunilor si rezistenta la tensiune a conexiunilor cu
elemente de prindere precum si dislocirile maxime sunt indicate in Anexele 2-7. '

Valorile proiectate vor fi stabilite conform Anexei 8 §i EAD 330047-01-0602.

Pentru protectia impotriva coroziunii, se va fine cont de regulile indicate in EN 1993-1-3 5i EN 1993-1-4.

3.1.2  Siguranti in caz de incendiu (BWR 2)

Se considerd ci suruburile de prindere satisfac cerinfele clasei de performan{3 A1 cu privire la reactia la
incendiu, conform dispozitiilor Deciziei EC 96/603/EC (cu modificdrile ulterioare), fird a fi necesard
testarea pe baza celor indicate in respective decizie.

3.1.3 Igiend, sinatate si mediu (BWR 3)

fn ceea ce priveste substanfele periculoase, pot exista cerinje ce se aplicd in cazul produselor din aceasta
categorie (de exemplu, legislatia europeand transpusa si legile, reglementdrile si dispozitiile administrative
nationale). Pentru a indeplini dispozitiile Reglementarii Produselor de Constructii, aceste cerinte trebuie
respectate, daci si acolo unde se aplica.

3.2 Metode utilizate pentru evaluare

Evaluarea caracterului potrivit al ancorelor pentru utilizarea intenfionatd declaratd s-a efectuat conform
EAD 330047-01-0602.

4 Evaluarea si verificarea constantei performantei (AVCP) a sistemului aplicat, cu referire la baza sa
legala

Conform Deciziei 1998/214/EC, amendatd de 2001/596/EC a Comisiei Europene, se aplicd sistemul 2+ de
evaluare si verificare a constantei performantei (vezi Anexa V la Reglementarea (UE) nr. 305/2011).

5 Detalii tehnice necesare implementirii sistemului AVCP, asa dupa cum se prezinti in Documentul
European de Evaluare (EAD) aplicabil

Detaliile tehnice necesare implementirii sistemului AVCP sunt prezentate in planul de control depus la
Instytut Techniki Budowlanej.

Pentru testarea tip, rezultatele testelor efectuate ca parte a evaludrii pentru Evaluarea Tehnici Europeand se
utilizeaza doar in cazul in care nu existi modificiri ale liniei de productie sau fabricii. In astfel de cazuri,
testarea tip necesard trebuie convenitd intre Instytut Techniki Budowlanej si organismul notificat.

Emis in Varsovia, in data de 28.06.2018 de cdtre Instytut Techniki Budowlane;j

1/

Anna Panek, MSc e T ALéXExND
Director Adjunct ITB #raducasor/humrizg INA
Miristerul Jusiitiei ]
i Romara
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Exemple de realizare a conexiunilor
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Materiale

Element de prindere:  otel carbon - SAE1022

Saibd:

Componenta I:

Componenta II: §235 - EN 10025-1

cilit, otelit gi galvanizat (z 12pm)

saibd metalic3 realizatd din otel carbon
acoperit cu zinc cu inel de etangare
EPDM
$280GD, $320 GD sau $350GD - EN10346

$280GD, $320 GD sau $350GD - EN10346

Capacitate forare: Z{tne + tn) S 6 mm

Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta
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Materiale
Element de prindere:  otel carbon - SAE1022
cilit, ofelit si galvanizat (= 12pm)
Saiba: saibd metalic3 realizat3 din otel carbon
acoperit cu zinc cu inel de etangare
EPDM
Componenti I: $280GD, $320 GD sau S350GD - EN10346
Componenta II: $235-EN 10025-1
$280GD, S320 GD sau S350GD - EN10346
Capacitate forare: Z(tnz + tu) < 6 mm
Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta

Suruburi de prindere pentru panouri tip sandwich
0C 5,5/6,3xL, ON 5,5/6,3xL, 0CS 5,5/6,3xL si ONS 5,5/6,3L
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Materiale
Element de prindere:  otel carbon - SAE1022
cilit, otelit i galvanizat (2 12pum)

Saiba; saibd metalicd realizatd din otel carbon
acoperit cu zinc cu inel de etangare
EPDM

Componenta I: $280GD, S320 GD sau S350GD - EN10346

Componenta II: $235-EN 10025-1

S280GD, $320 GD sau S350GD - EN10346

Capacitate forare: Z(tnz + t) £ 12 mm

Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta
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Componenta I:
Componenta II:

Materiale
Element de prindere:  otel carbon - SAE1022

cilit, otelit si galvanizat (= 12pm)
Saiba:

saib3 metalici realizat3 din otel carbon

acoperit cu zinc cu inel de etangare

EPDM

$280GD, $320 GD sau S350GD - EN10346
$235-EN 10025-1

$280GD, $320 GD sau S350GD - EN10346

Capacitate forare:

Z(tnz + tu) s 12 mm

Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta

Suruburi de prindere pentru panouri tip sandwich
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Materiale
Element de prindere:

Saibi:

Componentd I:
Componentd II:

otel inoxidabil - SAE 304

saibid metalica realizati din otel inoxidabil

cu inel de etangare EPDM

$280GD, S320 GD sau S350GD - EN10346
$235-EN 10025-1

S280GD, S320 GD sau S350GD - EN10346

Capacitate forare:

Z(tnz + tn) s 6 mm

Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta
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Materiale
Element de prindere:  otel inoxidabil - SAE 304
Saiba: saibd metalici realizatd din otel inoxidabil
cu inel de etangare EPDM
Componenta I: $280GD, S320 GD sau S350GD - EN10346
Componentsd II: $235 - EN 10025-1
$280GD, $320 GD sau S350GD - EN10346
Capacitate forare: Z(tnz + t) £ 12 mm
Substructuri lemn
Nu s-a evaluat performanta

dge § Au0 @06 | 1000 | 1100 | 1200 | 14,00
078 | 078 0; 078 | 078 | o718 | — | —
129 | 129 | t29 | 129 | 129 | 129 | 129 | — | —
PR 128 | 129 | 129 | 129 | 120 | 129 | 128 | = | =
063 1,94 196 | 194 | - -
& o8s L 184 1,84 - -
|3 e | e | C R I
8 G40, 14z | A2 e s
3 ose | 260 260 | - -
;; £ 085 | 280 | 2080 2,60 - —
g E 06y | 202 | 20 | 361 | 361 | a6t | 361 | 361 | — | —
§ Z 075 | 292 | 202 | 399 | 399 | B399 | 390 | 399 | - | -
v 088 | 202 | am | 880 | do9 | a9 | ses | 3w | - -
1,00 202 | 29 | 899 | 399 | 399 | 399 | 380 | ~ | —
a | 2 2 |2 b2 | 2] 2 2 | e | -
, a 2 z 2 2 z 2z 2 e —
g 59 2 2 2 z | 2 2 2 - e
g 60 § | 5 5 5 5 5 5 - -
P g ’g 70 5 5 5 | 5 5 5 5 i -
BE2 20 5 | 8 0 & | 8 5 | &8 1§ - -
ggﬁ . 80 7 r + 3 1 v |2 b2 7 - —
ggé 108 7 | 7 } 7 | 7 I 7| 7 = T =
2940 7 B 7 7 7 7 - -

Suruburi de prindere pentru panouri tip sandwich AT Anexa 7

0C 5,5/6,3xL, ON 5,5/6,3xL, 0CS 5,5/6,3xL si ONS 5,5/6,3L ’f é a Evaludrii

Tehnice Europene

”3””% = XANDRINA]A-13/0453
Surub autoforant ONS 5,5/6,3xL  Tagddtor addrzat
cu cap hexagonal si saibd de etangare EPDM S16 }I clorul Jupijei 3

Nomar.a '




Pagina 12 din Evaluarea Tehnic Europeani ETA-13/0453 emisd in data de 28.06.2018

Stabili lorilor d .

1. Stabilirea rezistentei proiectate la forfecare
Stabilirea valorilor de proiectare ale rezistentei la forfecare depind de tipul substructurii de sprijin.
Pentru substructurile metalice se aplicd urmatoarele:
Valorile de proiectare Vra ale rezistentei la forfecare sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare impértite la
factorul de siguranti partiali recomandat ym = 1,33, Factorul de sigurantd par{iald recomandat yu trebuie utilizat in
cazurile in care nu se indici nicio valoarea in reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeazd
suruburile de prindere.
Pentru substructurile din lemn se aplicd urmétoarele:
Valorile de proiectare Vrq ale rezistentei la forfecare sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare inmulite cu
Kmod conform EN 1995-1-1, Sectiunea 8,7 (conexiuni ingurubate), Tabel 3.1 gi imprtite la factorul de siguran{d partiala
recomandat ym = 1,33. In cazul erorilor fetei interioare cu grosimea tnz gi lipsei erorii substructurii de lemn, kmod = 1.0.
Factorul de siguranti partiald recomandat ym trebuie utilizat in cazurile in care nu se indicd nicio valoarea in
reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeazd suruburile de prindere.

2. Stabilirea rezistentei proiectate la impingere, scoatere si tensiune
Valorile proiectate ale rezistentei la impingere sunt valorile caracteristice ale rezistenfei la impingere impdrtite la
factorul de siguranti partiali recomandat ym = 1,33. Factorul de sigurant3 partiald recomandat yu trebuie utilizat In
cazurile in care nu se indicd nicio valoarea in reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeazi
suruburile de prindere.
Stabilirea valorilor de proiectare ale rezistentei la scoatere depinde de tipul substructurii.
Pentru substructurile metalice se aplicd urméatoarele:
Valorile de proiectare ale rezistentei la tragere sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare impirtite la
factorul de siguran{i partiali recomandat ym = 1,33. Factorul de siguranti partiald recomandat yu trebuie utilizat in
cazurile in care nu se indic3 nicio valoarea in reglementirile nationale ale Statului Membru in care se utilizeazd
suruburile de prindere.
Pentru substructurile din lemn se aplicd urmdtoarele:
Valorile de proiectare ale rezistentei la tragere sunt valorile caracteristice ale rezistentei la forfecare inmulfite cu Kmod
conform EN 1995-1-1, Sectiunea 8.7 (Conexiuni ingurubate), Tabel 3.1 si impértite la factorul de sigurantd partiald
recomandat yu = 1,33. Factorul de siguran{i partiald recomandat ym trebuie utilizat in cazurile in care nu se indica
nicio valoarea in reglementirile naionale ale Statului Membru in care se utilizeaza suruburile de prindere.
Rezistenta proiectati la tensiune Nr.d este valoarea minim3 a valorilor de proiectare fie ale rezistengei la impingere fie
ale rezistentei la impingere pentru conexiunea corespunzatoare.

3. Rezistenta proiectati in cazul fortelor combinate de tensiune si forfecare (interactiune)

in cazul forelor combinate de tensiune i forfecare, formula de interactiune liniard conform EN 1993-1-3, secfiunea
8.3 (8) trebuie avuta in vedere.
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